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1. Operatgrsikkerhed

Disse drejebaenke er hurtige og kraftfulde maskiner, som kan vaere farlige, hvis de anvendes under forkerte
forhold.

Laes venligst felgende vejledende noter om sundhed og sikkerhed, og felg dem fer og under brug af
maskinen.

Bemaerkninger om traditionelle drejebaenke

P3a grund af risikoen for kropskontakt og piskningseffekt, isaer ved brug af materiale med sma diametre,
ma rundstal aldrig stikke ud bag hovedspindelens udgang uden anvendelse af speciel afskaermning og
tilstraekkelig stette.

Bemaerkninger om drejebaenke med variabel hastighed

Disse maskiner er designet til hurtig og nem andring af spindelhastighed.
Serg altid for, at emnet er fastspaendt korrekt, og at den maksimalt tilladte hastighed ikke overskrides ved
den pagaldende bearbejdning.

Sikkerhedsforanstaltninger ved betjening

Er du korrekt opleert til at betjene denne drejebank?

Laes denne sikkerhedsvejledning grundigt fer brug.

Veer sikker p3, at du ved, hvordan du stopper drejebaenken, fgr du starter den.
Serg for, at du er i god fysisk og mental tilstand under arbejdet.

Hold alle sikkerhedsafskaermninger, daeksler og dere lukkede og pa plads.
Hold drejebaenk og arbejdsomrade pant og ryddeligt.

Brug egnet beskyttelsestaj og -udstyr.

Brug ikke ringe, ure, slips eller lgstsiddende armer.
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Laeg aldrig noget pa drejebankens arbejdsflade.

[
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. Stop drejebaenken gjeblikkeligt, hvis noget uventet sker.

Y
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. Rarikke ved eller raek hen over roterende eller bevaegelige dele.

[y
N

. Udfer aldrig opstilling eller justering, mens maskinen kerer.
. Brug ikke maskinen ud over dens specificerede kapacitet.
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. Udskift ikke spaendepatroner eller andre spindelmonterede dele uden korrekt fastspaending.

[
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. Brug ikke alternative opspandingsvaerktejer uden godkendelse fra producenten.
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. Afbryd stremforsyningen fer vedligeholdelse eller vaerktajsskifte.
17. Afbryd ogisolér drejebanken, nar du forlader den uden opsyn.

Driftsfarer

Veer fuldt opmaerksom pa felgende risici ved brug af drejebaenken:
a) Skeereolier og kalevaesker
Langvarig kontakt med olie - iseer rene skaereolier og i nogen grad blandbare olier - kan fordrsage
hudkraeft. Felg disse forholdsregler:
1. Undga unedig kontakt med olie.
2. Brug beskyttelsestg;.



Brug afskaermning og vaern.

Brug ikke tgj, der er gennemvaedet eller forurenet med olie.

Bortskaf olie korrekt.

Undga at blande forskellige olietyper.

Udskift olie regelmaessigt.

. Vask altid de hudomrader, der har veeret i kontakt med olie, grundigt efter endt arbejde.
Sikker brug af spaeendepatroner
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Oplysninger om drifts- og makshastigheder gives kun som vejledning og ber ikke betragtes som
universelle:

Geelder kun for spaendepatroner i god stand.

Skadede spaendepatroner - isaer af grat stebejern — kan revne ved hgje hastigheder.
Den nedvendige spandekraft for den konkrete opgave kendes ikke pa forhand.
Producenten kan ikke kende den aktuelle spaendekraft i brug.

Centrifugalkraft kan fa emnet til at lesne sig under visse betingelser.

Faktorer, der pavirker sikkerheden:

For hgj hastighed til den specifikke opgave

Vagt og type af spaendekaber, iser hvis de ikke er standard

Radien hvor kaeberne spaender

Spaendepatronens tilstand - fx manglende smering

Ubalance

Den paferte spaendekraft i stillestdende tilstand

De skaerekrzefter, der opstar under bearbejdning

Om emnet spaendes udvendigt eller indvendigt
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Da disse faktorer varierer fra opgave til opgave og er uden for producentens kontrol, kan der ikke
gives faste anbefalinger, der daekker alle situationer.

Generelle principper vedrerende operatersikkerhed

1.

Grib aldrig et emne, der er fedtet med olie eller smgremiddel.

Hold altid godt fast i emner.

Forseg ikke at holde emner, der er uhandterlige eller svaere at gribe.

Hold ikke emner, som er for tunge til, at maskinen kan handtere dem.

Kend den korrekte made at handtere emner pa ved loft.

Rens altid olie og fedt af handvaerktej, greb og hdndtag.

Serg for, at overfladerne pa veerktgjet eller hdndtagene har nok struktur til sikker handkontakt.
Hold fast i handveaerktej og hdndtag med et fast greb.

Brug det rette veerktej og vaelg korrekt grebsposition.

Brug ikke vaerktej i uhensigtsmaessige vinkler.

Brug ikke overdreven kraft.

Brug altid den anbefalede grebsmade ved handtering af veerktej og handtag.

Lad aldrig drejevaerktgj eller hdndvaerktej blive fanget i spaendepatronen eller andet
fastspaendingsudstyr.

Brug aldrig defekte, knaekkede eller beskadigede vaerktojer.

Serg for, at emnet ikke kan bevaege sig i spaendepatronen eller andet fastspaendingsudstyr.
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11.
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14.
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19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

28.

29.
30.
31.
32.

33.
34.
35.

36.
37

Vaer opmaerksom pa uregelmaessigt formede emner.

Vaer opmaerksom pa store grater pa emner.

Veelg altid det korrekte vaerktej til opgaven.

Lad aldrig maskinen kare uden opsyn.

Brug aldrig vaerktej uden handtag.

Stet altid emnet korrekt med f.eks. spaendepatron, stettearm og spidser.

Placér vaerktejet korrekt i vaerktejsholdere og skruespor.

Vaer opmaerksom pa forhindringer, der kan forhindre korrekt fastspaending af skruer - serg for, at
skruerne er spaendt.

Skynd dig ikke under arbejdet.

Brug aldrig vaerktej i forkert sterrelse som erstatning for det rigtige.

Fjern aldrig sikkerhedsafskaermning, mens maskinen er taendt.

Placer aldrig haender eller krop i bevaegelige deles bane.

Veer opmaerksom pa dele, der kan falde ned.

Vaer opmaerksom p3a, hvor du ferer haender eller krop i forhold til drejebaenken.

Vaer opmaerksom pa veerktejer eller dele monteret i spaendepatronen eller pd emnet.
Undga at placere hander eller krop, hvor de kan rammes af spaendepatronen eller emnet.
Veer forsigtig med utilsigtet aktivering af handtag eller start af stremmen.

Kend funktionen af alle kontroller og handtag.

Placer aldrig handen pa spaendepatronen eller emnet for at stoppe spindlens rotation.
Sluk for stremmen, ndr maskinen ikke er i brug i laengere tid.

Lad spaendepatronen stoppe helt, fer du rerer den.

Tjek altid chuckomradet for spaendetaenger, speendenggler og lgse genstande.

Start aldrig spindlen med spaendengglen i spaendepatronen.

Lad dig ikke distrahere under betjening.

Tal ikke, mens du betjener maskinen.

Vaer opmaerksom pa farer ved andre dele af drejebaenkens funktion, f.eks. betjening af
pinoldokken.

Pas pa lgstsiddende tgj i nerheden af roterende dele.

Pas pa lest har i neerheden af roterende dele.

Udfer ikke anden betjening teet pa roterende dele.

Vaer opmaerksom under filning og afgratning.

Fil og afgratingsvaerktej ma ikke fanges i spaendepatronen.

Serg for, at drejebaenken er i neutral, ndr du bruger maleur pa emner i spaendepatronen.
Motoren ma ikke kere, nar malevaerktej anvendes.

Baer altid korrekt beskyttelsesudstyr, selv ved kortvarig brug.

Fjern aldrig beskyttelsen, selv i kort tid.

Brug beskyttelsesudstyr korrekt.

Kend den rigtige made at baere det pa.

Pas pa flyvende materiale fra drejebaenken.

Hold beskyttelsesskaerme pa plads ved arbejdsstedet.

Leer hvordan du monterer og justerer dem korrekt.

Brug aldrig forkerte eller manglende skaerme.



38.

39:

40.
41.
42.
43.
44.
45.
46.
47.
48.
49.

50.
51.

Ved roterende emne og spandepatron - foretag aldrig justeringer:
a) Rak aldrig over, under eller omkring emnet.
b) Raek aldrig omkring for at hente noget.

(

(

(c) Teenk over, hvor du laegger dine vaerktejer.

(d) Flyt aldrig veerktej ved at raekke over emnet.

(e) Spaend aldrig dele ved at raekke omkring emnet.

(f) Fjern aldrig spaner ved at raekke omkring emnet.

Kend den korrekte metode til at pafere belastning.

Anvend aldrig kraft fra en uhensigtsmaessig position.

Montér aldrig emner, der er for store til drejebaenken.

Montér aldrig emner, der er for store til at operateren kan handtere dem sikkert.
Brug nedvendigt udstyr til handtering af emnet.

Brug aldrig overdreven kraft pa tilbeher eller kontrolhdndtag.
Fastger altid emnet ordentligt.

Sikre alle kaeber, meatrikker, bolte og lase.

Brug ikke overdreven kraft ved polering, filning og afgratning.
Foretag aldrig afstik, der overstiger maskinens kapacitet.

Brug aldrig overdreven kraft ved polering, filning og afgratning.
Brug altid korrekt veaerktej til flernelse af spaner.

Skynd dig aldrig - pas pa spaner, der er viklet rundt om spaendepatronen eller emnet.
Skift aldrig gear ved at skubbe dem med handerne.

Pas pa veerktej eller maskindele, der kan falde ned pa kontrollerne.



2. Tekniske hovedspecifikationer

1. Hovedspecifikationer

Maks. svingdiameter OVEr [t ..........oiiiiiiiiiii e 12" (300 mm)
Maks. svingdiameter over slaedeudsKaaring .........oouieiiriiiiiiie e 17" (430 mm)
Maks. svingdiameter over tVaerslaede ..........ioiiiiiiiiie e 7" (278 mm)
Maks. @MNEIEENGAE ..o 36" (9120 mm)

2. Hovedspindel

Spindelboringens di@METEr ..........iiiiii e 1.5" (38 mm)
Konus i spindelboring ----------mnmmmm oo oo Morsekonus nr. 5 (M.T. No.5)
SpindelhastighedSomIrade ............cociiiiiiiiii e 50 ~ 1500 omdr./min.

3. Udskiftningsgear og gearkasse

Gevindtyper der kan skares ..o Metrisk: 26 typer. 0,4 ~ 7,0 mm
............................................................................. Tommer: 34 typer. 4 ~ 56 TPI
Slaedefremfaering pr. spindelomdrejning ........cccoovveioiiiiiiiiieiee 32 trin. 0,052 ~ 1,392 mm/omdr.
Tveersleedefremfering pr. spindelomdrejning ........ccoeivieiiiiiiiiniiieccee 32 trin. 0,014 ~ 0,38 mm/omdr.
Spindelskrues gevindstigning .........c.ooiuioiiieiie e 8TPleller 3mm
4. Veerktejsholder og slaede
Maks. drejevinkel pa vaerkt@jSholder .......co.iiiiiiii e +90°
Vaerkt@jsslaadens Vandring ..........oouio e 3" (76 mm)
TVaerslaedens VaNAIiNgG ... 5 - 1/8" (130 mm)
SIEAENS VANAIING ..ttt ettt 34" (860 mm)
5. Pinoldok
Pinoldokspindlens diameter ..........oii i e 1-1/4" (32 mm)
Konus i pinoldokspindlens boring ... Morsekonus nr. 3 (M.T. No.3)
Maks. vandring af pinoldokspindlen ..o 4" (100 mm)
6. Motor
YRV o =S PRSP 60 Hz eller 5o Hz
Yo e =Y £ =] g APPSR 1,5 hk (2,12 kW)
OMArejniNGStal ....coeeeie e 1720 omdr./min eller 1420 omdr./min
SPENAING . 220V /380V, 3-faset eller110V [ 220V, 1-faset

7. Drejebaenkens mal og vaegt

Samlede Mal (LXBXH) .oooiiiiiiiicccee e 64" x 28 3/4" x 22 7/8" (1600 X 730 X 580 Mm)

................................. Med understel: 64" x 28 3/4" X 45 3/4" (1600 X 730 X 1260 mm)
NS oY= T PP 450 kg
2T 01V T o | PO 530 kg
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3. Konstruktionsoversigt

Gearkasse

Foderveelger handtag
Foderveelger handtag
Foderveelger handtag
Fodervalger handtag
Nedstopknap
Stremindikatorlys
Foderretningsvaelger
Hastighedsvaelger handtag

. Hastighedsvalger handtag

. Jog-knap

. Hovedspindelhus

. Veerktejsholder

. Qverste slaede

. Tveerslaede

. Overlaeggerslaede snekkehjul
. Vogn

29 g

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.

Gangeskiveindikator
Beskyttelsesplade

Pinoldok klemme handtag
Pinoldok

Pinoldok snekkehijul
Pinoldok klemme handtag
Pinoldok fastspaendingsskrue
Traekskrue

Fremfgringsstang
Maskinfedder

Frontplade

Frem/tilbage handtag
Halvmetrik indkoblingshandtag
Forskyderskart

Fodervelger

Tvaersledes handhjul
Langsgdende slaede handhjul



4. Udpakning og installation

4—1. Udpakning

Left maskinen med lafteudstyr ved hjaelp af spaendebeslag og leftegjer. Hold maskinen i balance ved at
skubbe pinoldokken og sleeden mod hajre. Undga at bruge stropkaeder, da de kan beskadige
fremferingsstangen og feringsskruen. Left drejebaenken forsigtigt og saet den bledt ned pa gulvet eller
arbejdsbordet.

4—2. Rengering

Fer maskinen tages i brug, skal det rustbeskyttende lag og fedt fiernes fra alle glideflader og tandhjul. Brug
petroleum (paraffin) eller mineralsk terpentin til rengeringen. Brug ikke cellulosefortynder (lakfortynder)
eller eetsende oplasningsmidler. Smer alle blanke metalflader umiddelbart efter rengering. Brug tung olie
eller fedt til udskiftningsgearene.

4-3. Installation

Placer drejebanken pa et solidt fundament - et betongulv er den bedste base. (Brug evt. understel, hvis
nedvendigt). Serg for, at der er tilstraekkelig plads omkring drejebaenken til nem betjening og
vedligeholdelse. Brug et praecisionsvaterpas pa feringsbanerne for at justere maskinen i vater. Stram
derefter fundamentboltene jeevnt, og kontroller igen, at maskinen star i korrekt niveau.
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5. Smgring
Fer drejebaenken tages i brug, skal felgende smarekontrol udferes:

5—-1. Hovedspindelkasse

Lejerne i hovedspindelkassen kerer i et oliebad. Serg for, at oliestanden nar op til tre flerdedele af
visningsglasset.

For at udskifte olien: Fjern endeldget og udskiftningsgearene med svingrammen. Aftap olien ved at flerne
aftapningsproppen i bunden af hovedspindelkassen. Fyld olie pa ved at fierne daekslet pa toppen af
hovedspindelkassen.

Kontrollér oliestanden regelmaessigt. Ferste olieskift skal foretages efter 3 maneder, derefter én gang om
aret.

5—2. Gearkasse

Fjern endeldget for at fa adgang til pafyldningsproppen. Fyld olie (Shell anbefales) gennem denne prop,
indtil oliestanden nar op til maerket i visningsglasset. Farste olieskift ber foretages efter 3 maneder,
derefter arligt.

5—3. Forskyderskort

Oliebadet i forskyderskertet fyldes med Shell gennem pafyldningsproppen pa hegjre side. Kontrollér
oliestanden i visningsglasset pa fronten regelmaessigt. Ferste olieskift ber foretages efter 3 maneder,
derefter én gang om aret.

For olieskift: Aftap olien via aftapningsproppen i bunden af forskyderskertet.

5—4. Udskiftningsgear
Smer udskiftningsgearene med tyk maskinolie eller fedt én gang om maneden.

5-5. Andre dele

Der findes yderligere smerepunkter ved gearkassens indgangsakselleje, handhjul pa forskyderskertet,
langsgdende og tvaergdende slaede, gaengeskiveindikator, pinoldok og diverse beslag. Brug en fedt- eller
oliesprejte, og tilfer nogle draber olie fra tid til anden. Smer snekke og snekkehjul, halvmetrik og
feringsskrue to gange om maneden. Pafer en let oliefilm dagligt pa glideskinner, pinolen i pinoldokken,
fremferingsstangen samt gvrige blanke metaldele.



Betjeningssymboler

6. Provekgrsel

'4

Elektrisk kontrol (Fare)

¥

Kolevaske

1

Halvmetrik aben

l 1\\\\\\

Halvmatrik lukket

W

Metrisk gevind

R

Tommegevind

W me

— v,__

Hejregdende gevind og langsgdende fremfering
mod hovedspindelsiden (venstre figur)

Venstregaende gevind og langsgaende fremfaring
mod hovedspindelsiden (hajre figur)

Langsgaende
fremfering tilkoblet
(opad). Begge
langsgaende

OIL

Olieindlgb (hul)

fremferinger frakoblet
(central).
Tveerfremfering
tilkoblet (nedad)

X

Skift ikke hastighed,
mens maskinen karer

10




1. Justering og betjeningsvejledning ved provekgrsel

1. Fer maskinen tages i brug, skal denne betjeningsvejledning lzeses grundigt. Forsta kravene til justering,
betjening, vedligeholdelse og smaring m.m.

2. Maskinen er udstyret med 2 V-remme fra motoren til den bageste lavtliggende remskive. Det anbefales
at kontrollere remstramningen inden opstart. Remmene ber kunne trykkes ned med ca. 1/2 tomme ved
normalt fingertryk. For stramme remme kan edelaegge lejerne - justér spaendingen om nedvendigt.

3. Ved provekearsel, saet hastighedsvaelgeren pa laveste trin, og lad maskinen kere i 20 minutter. Hvis alt
fungerer normalt, g spindelhastigheden trin for trin op til hejeste hastighed. Hver hastighed ber keres i
minimum 5 minutter, isaer ved midtertrin.

OBS: Hastighedsaendring ma kun foretages, nar motoren er helt standset.

4. Betjeningsgreb til maskinen

7-1. Hovedspindelens hastighedsskift

Med hjaelp fra grebene (10) og (11) samt V-remmene kan hovedspindelkassen levere g forskellige
hastigheder fra 60 til 1500 omdr./min, som vist pa hastighedstabellen foran pa spindelkassen.

Start og stop foretages med startgrebet (29). Laftes grebet op, roterer spindlen mod uret. Trykkes grebet
ned, roterer spindlen med uret.

7-2. Valg af fremfering og gevind
Alle fremferinger og gevind er angivet i fremferings- og gevindtabel, placeret foran og inde i endelaget.
Indstil med fremfaeringsvaelgere (2), (3), (4), (5).

A) Manuel fremfering

Langsgaende fremfering: drej langsgdende handhjul (34). Tvaergdende fremfering: drej tvaergaende
handhjul (33). Veerktejsslaeden (topslaede): drej handhjul (16). For at I3se slaeden: drej sleedeldseskruen med
uret.

B) Udskiftning af udskiftningsgear

Fjern ferst endeldget. Lasn bade sekskantmetrikken pd spaendebolten og spaendeskruen pa svingrammen.
Udskift transmissionsakslens tandhjul med et andet. Udskift det meddrevne tandhjul ved at lesne
spandematrikken til 120T- og 127T-hjulene. Serg for korrekt tandspil i begge tilfaelde.

For specielle gevind, som ikke fremgar af gevindtabellen, kontakt producentens tekniske afdeling for
korrekt gearopsaetning.

C) Automatisk fremfering og skift

Serg for, at 30T tandhjul sidder pa transmissionsakslen og 60T pa den meddrevne aksel, med 127T som
mellemhijul (ifelge gevindtabel). Drej fremfaringsretningsvaelger (8) til venstre- eller hajrehandsrotation,
alt efter ensket retning. Saet fremferings-/gevindvaelger (4) i @nsket position. Kontrollér at grebene (2), (3),
(4), (5) er korrekt indkoblet, sa fremferingsstangen roterer. Traek fremferingsakselvaelgeren (32) pa
forskyderskertet ud og skub opad for langsgdende fremfering, eller skub ind og nedad for tvaergdende
fremfering. Serg for, at gevindskaeregrebet (30) er frakoblet, inden fremfaringsakselvaelgeren bruges.
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Fremferingsretningen a&ndres ved at dreje fremfaringsretningsvaelgeren (9) pa hovedspindelkassen.
Der kan opnas 32 forskellige fremferingshastigheder bade for langsgdende og tvaergdende fremfering ved
at anvende fremferingsvaelgerne (2), (3), (4) og (5).

(D) Fremferings- og gevindtabel

1) Fremferingstabel
a. Langsgdende og tvaergdende fremferingsvaerdier i tommesystem

" e
120T \ ins O
60
8TPI

a 60T 30T

GREB T S R Vv T S R v

A D L0548 L0512 0411 0328 0274 02%6 0205 0164
0187 L0175 ,0140 .onz .0094 .0087 .0070 .0056

8 o L0274 025 .0205 L0164 .0137 .0128 .0102 .0082
.0094 .0087 L0070 L0056 .0047 L0044 L0035 .0028

A c L0137 0128 .0102 .0082 .0069 . 0064 L0051 .0041
,0047 .0044 .0035 .0028 .0024 .0022 .0017 .0014

B c .0069 L0064 L0051 .0041 .0034 ,0031 .0025 .0020
,0024 ,0022 L0017 .0014 .0012 L0011 ,0009 .0007

b. Langsgdende og tvaergdende fremferingsvaerdier i metrisk system

/N
’ o \
mm
- Q
3mm
a 60T 30T
GREB T S R Vv T S R Vv
A B 1392 | N300 N\ .00e |\ 835 696 650 522 418
380 351 282 226 188 78 4 3
. " 696 650 522 | \_.418 348 328 261 208
188 76 Tt 3 094 088 070 056
4 ” 348 325 261 208 74 162 130 104
094 088 070 056 047 044 035 028
B c 174 162 130 .104 .087 .08 . 065 052
047 044 o35\ | .0z 024 022 017 0
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2) Gevindtabel

a. Gevindtabel for tomme-baseret traekskrue

120T
8TPI
a 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 56 | 60 | 60
b 60 | 54 | 57 | 60 | 66 | 69 | 54 | 78 | 63
4 1 1 1 1 1 2 1 3
GRER v v v v Vv v v v v
A D a |4, 5 |5 6'/; | 7
B D 8 9 9| 10 | 1 (1| 12| 13| 18
A c w6 | 18 | 20 | 22 | 23 | 24 | 26 | 28
B c | 32 | 3 | 38 | 40 | 44 | 46 | 48 | 52 | 56
a 120T
1277 ® _,l l.ﬂ“
8TPI
a 56 | 60 | 60 | 30 | 60 | 60 | 30 | 60 | s6
b 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 60 | 63
4 1 3 4 1 3 1 3 3
CREB R R S T v R T v v
A D | 7.0 | 6.0 5 4.5 | 4.0
B D | 3.5 | 3.0 2.5 2.25 | 2.0 | 1.8 | 1.6
A € | 175 45 | 94 | 1.28 | 1.2 1.0 | 0.9 | 0.8
B c 0.75 | 0.7 0.6 0.5 | 0.45 | 0.4
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b. Gevindtabel for metrisk traekskrue

o 120T
B

3mm

a 56 60 60 30 60 60 30 60 56

b 60 60 60 60 60 60 60 60 63

a 1 3 4 1 3 1 3 3

CORER R R S T Vv R T Y v

A D 7.0 | 6.0 5 4.5 | 4.0
6 D | 3.5 | 3.0 2.5 225 | 2.0 | 1.8 | 1.6
A c [1.75] 1.5 | 1.4 | 1.25 | 1.2 1.0 | 0.9 | 0.8
B c 0.75 | 0.7 0.6 0.5 | 0.45 | 0.4
a . 120T
e N Y Vel

3mm

a 60 60 60 60 60 60 56 60 60

b 60 54 57 60 66 69 54 78 63

a4 1 1 1 1 1 2 1 3

OREB Vv Vv Vv Vv Vv Vv Vv v Vv
A D 4 |4/ 5'/; 6 |6'/:| 7
B D 8 9 |9' | 10 n |1, 12 13 14
A c 16 18 19 20 22 23 34 26 28
8 c 32 36 38 40 44 46 48 52 56

14




(E) Gevindskaering

For at opna den enskede gevindstigning skal de korrekte udskiftningsgear vaere monteret ngjagtigt som
angivet i gevindtabel. Hvis det ikke gares korrekt, vil gevindet blive forkert.

Start med at fa traekskruen til at rotere ved at seette fremferings-/gevindveelger (4) i en hvilken som helst
position, og serg for, at fremfaringsvaelgerne (2), (3), (4), (5) er koblet ind. Aktivér gevindskaeregrebet (30)
ved at skubbe det nedad — det vil sd indkoble traekskruen og give langsgdende bevaegelse af slaeden, altsa
gevindfremfering. Vigtigt: Serg for, at fremferingsakselvaelgeren er frakoblet (i neutral position), fer du
bruger gevindskaeregrebet (30), da der findes en mekanisk spaerring, som forhindrer samtidig aktivering af
automatisk fremfering og gevindskaering.

Retningen for gevindskaering veelges ved at dreje fremferingsretningsvaelgeren (9) pa hovedspindelkassen.
Der kan opnas 31 forskellige gevindstigninger i tommesystem, 31 forskellige i diametralt system, 26
forskellige metriske stigninger. Disse vaelges ved korrekt indstilling af fremferingsvaelgerne (2), (3), (4), (5).

Gevindindikator

Gevindindikatoren er monteret pa hgjre side af forskyderskertet og bruges ved gevindskaering til at
indkoble halvmetrikken med traekskruen pa praecis det rigtige tidspunkt.

For at undga unedigt slid ber gevindindikatoren kobles ud, dvs. at tandhjulet svinges veaek fra indgreb med
traekskruen, ndr det ikke bruges.

(@) Tommegevind pa maskine med tomme-traekskrue eller metriske gevind pa maskine med metrisk
traekskrue:

Ved disse gevindtyper anbefales det at bruge gevindindikatoren, da den ger det muligt at koble
halvmetrikken ind ved afslutningen af hvert skaerepas — forudsat at det sker i overensstemmelse med
indikatorskemaet, som er monteret pa venstre side af forskyderskertet.

(1) Maskiner med tomme-traekskrue (kun til tommegevind)

Skemaet viser:

T.P.I. ="Threads Per Inch" (antal gevind pr. tomme).

Skala = Hvilke tal pa indikatorens urskive, hvor det er tilladt at indkoble halvmetrikken.

SKEMA

T+P-+I| SKALA
13 1
14 1.3
16 1-8
18 1,3

19 1

20 1—-4

22 1.3

23 1

24 1=

26 1.

28 1-

32 | Kec

36 1=

38 1.

172}
S
>
I
>

|
&

—
w

Sloolajlo@ sl w|w|a|e

40
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(2) Maskiner med metrisk traekskrue (kun til metriske gevind)

Skemaet viser:

Kolonne 1 = de millimeter-stigninger, der kan skaeres.

28T, 30T, 32T = Antal taender pa det sdkaldte "udvekslingshjul", som skal indga i indgreb med traekskruen.
Disse gear vaelges fra gearstakken, der er opbevaret nederst pa indikatorspindlen.

Skalaopdeling = De tal pa indikatorens urskive, hvor halvmetrikken ma kobles ind — afthangigt af hvilket
tandhjul der bruges.

(B) Tommegevind pa maskine med metrisk traekskrue eller metriske gevind pa maskine med tomme-
traekskrue

Ved disse kombinationer kan gevindindikatoren ikke anvendes. Derfor skal halvmetrikken forblive
indkoblet under hele skaeringen af hvert enkelt gevindpas. For at vende drejeretningen til naeste pas, skal
hele drivsystemet reverseres via spindelkontrolgrebet (32) ved enden af hvert skaerepas — samtidig med at
skaeredybden enten reduceres eller eges efter behov.

(Bemaerk: Gevindtyper markeret som ‘A’ i tabellen kan ogsa skaeres med denne metode.)

28T 30T

SKALAOPDELING

1,3,5,7,9,11
1,3,5,7,9,11
1,3.5,7,9,11
1,3,5,7,9,11
1,3,5,7,9,11
1,3,5,7,9,11

1,4,7,10

1.4,7,10

1,7
1,3,5,7,9,11

1,3,5,7,9,11

0.
0.
0.
1

1.
1

1.
2.
2
2.
2.
3.
3.
4.
4.

1,7
1,3,5,7,9,11

1,4,7,10

1,4,7,10

1,4,7,10

1,4,7,10
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8. Elektrisk kredslgbsstyring
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9. Spaendepatroner og montering af spandepatron

Ved montering af spaendepatroner eller planskiver skal du ferst sikre dig, at bade spindelens og
spaendepatronens kegler er helt rene for snavs og olie. Serg for, at alle kaml3se |3ser korrekt i deres rette
positioner (se figur 1). Det kan vaere ngdvendigt ved montering af en ny spaendepatron at justere
kaml3sstifterne (A). For at gere dette: Fjern de tilherende sikringsskruer med cylinderhoved (B). Justér
hver stift, sa den indgraverede ring (C) flugter med spaendepatronens bagflade — og at stiftens not er
justeret med hullet til I3seskruen.

Monter herefter spaendepatronen eller planskiven pa spindelens naese og spaend de seks kamlase én efter
én. Nar alle kamme er spaendt korrekt, skal kamldselinjen pa hver kam befinde sig mellem de to V-maerker
pa spindelnaesen.

Hvis en eller flere af kammene ikke spaender korrekt inden for maerkerne, skal spaeendepatronen eller
planskiven afmonteres, og stiften justeres i overensstemmelse med illustrationen. Inden du genmonterer
spaendepatronen, skal ldseskruen (B) monteres og spandes ved hver stift. Et referencepunkt ber markeres
pa hver korrekt monteret spaendepatron eller planskive, s3 det flugter med referencepunktet pa
spindelnasen — dette gar senere genmontering nemmere og mere pracis.

Vigtigt: Spaendepatroner og planskiver ma ikke udveksles mellem forskellige drejebaenke, uden at du
kontrollerer korrekt kamlasning.

Referencemaerke pé spindelnaese

Udgangspunkt for

kamlésens frigivelse // S

\; < | A C !
i,
fe== -
Kamlas mellem pilene /'@ [:j | g/% i
i =
KORREKT B | e l
Drej stiften én omgang ud
- FORKERT A

10 [ Q

b—

Drej stiften én omgang ind /

FORKERT

19



10. Vedligeholdelse og service

10-1. Justering af drejebaenk
Nar drejebaenken er installeret og klar til brug, anbefales det at kontrollere maskinens justering fer
arbejdet pdbegyndes.

150mm

Planhed og justering ber kontrolleres regelmaessigt for at sikre vedvarende praecision.

Felg denne fremgangsmade:

Tag en stalstang med en diameter pa ca. 50 mm og en laengde pa ca. 200 mm. Spaend den op i
spaendepatronen uden brug af pinol. Drej herefter et span af over en laengde pa 150 mm, og mal forskellen
i diameter ved punkt A og B.

For at korrigere en eventuel afvigelse: Lasn skruen (j), som fastger hovedspindelkassen til sengen. Justér
hovedspindelkassen med stilleskruen (s). Gentag ovenstdende indgreb, indtil malingerne er ens.
Drejebaenken vil herefter skaere korrekt.

10-2. Slaedestyr
Slid pa bageste glideskinne (gib strip) pa slaeden kan kompenseres ved at justere unbrakoskruerne.

Fremgangsmade: Afmontér bagpladen (staenkskaerm), hvis monteret. Lesn sekskantsmeatrikkerne. Drej
derefter unbrakoskruerne let med uret. Spaend matrikkerne igen.

20



Pas pa ikke at overjustere. 45° drejning af unbrakoskruen svarer til ca. 0,225 mm (0.005?) justering i

glideskinnen.

10-3. Tveerslaade
Slid pa kegleformet glideskinne pa tvaerslaeden kan justeres ved at dreje den slidsede skrue pa fronten med

uret. Fremgangsmade: Lasn den tilsvarende skrue bagpa. Udfer justeringen. Spand skruen bagpa igen for

at [3se glideskinnen i den nye position.

5 g Iy

v
v &
D = wpaf 5
)

10-4. Overlaeggerslaede

Samme fremgangsmade som for tvaerslaeden. Slid pa kegleformet kileskinne pa overlaeggerslaeden
justeres ved at dreje den slidsede skrue pa veerktejsholderens side med uret. Fremgangsmade: Lesn den
tilsvarende skrue pa modsatte side. Udfer justeringen. Spaend skruen for at fastlase kileskinnen i ny

position.

10-5. Spindelmetrik for tvaersleede

Til eliminering af sler i tvaerslaedens spindelmetrik er felgende fremgangsmade galdende:

Afmontér stevpladen bag pa sadlens feringsrille. Drej tvaerslaedens handhjul med uret, indtil metrikken nar
frem til enden af gevindstangen. Drej unbrakoskruen med uret for at fjerne sler.
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Forsigtig med overjustering: 45° drejning af unbrakoskruen svarer til ca. 0,225 mm (0.0057?) flernelse af sler.

10-6. Fastspaending af pinoldok
Vinklen pa fastspaendingsgrebet til pinoldokken justeres med den selvldsende bolt med sekskanthoved,
som er placeret pa undersiden af pinoldokken mellem sengens feringsbaner.
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11. Samling af maskinseng (1)
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB1171-74 Rem A750 2
2 GB77-85 Stilleskrue M5x10 1
3 GB1096-86 Enkel rundnggle 1
4 GB97.1-85 Skive 4
5 GB5783-85 6kt. skrue M10x 25 4
6 Y90S-4 Motor 1
7 CQ6230C-01-25 Sprgjteskeerm 1
8 CQ6230-01-03 Remskive 1
9 CQ6230-01-14 Beslag 1
10 GB5783-85 6kt. skrue M10x 30 3
11 GB879-85 Fjederstift 5x25 6
12 GB93-85 Skive 3
13 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 25 8
14 C0632-05231 Tandstang 1
15 CQ6230-01-07 Mellemleeg 1
16 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M10x 45 4
17 GB118-85 Konisk tap med gevind 8x45 2
18 GB818-85 Skrue med krydshoved M6 x10 4
19 GB95-85 Skive 6 4

20 CQ6230C-01-04 Drejebsenkens seng 1

21 CQ6230C-01-21 Spanopsamler 1

22 CQ6230C-01-19a Tandstang 2

23 GB827-86 Knaphovednitte @2x5 4

24 Plade 1

25 CQ6230C-01-05 Traekskrue 1

26 CM6233-6037 Basning 1

27 GB301-85 Leje 8102 2

28 GB301-85 Leje 8103 1

29 CM6233-6035 Beslag 1

30 CM6233-6038 Lejedeeksel 1

31 CM6233-6039 Laseskrue 1

32 GB78-85 Seetskrue med indvendig 6kt. M6 x 20 1

33 C0632-01503 Prop 1

34 C0632-01504 Prop 1

35 GB1155-79 Kugleheette 6 2

36 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 60 2

37 GB117-86 Konisk pin 5x60 2

38 CM6233-6053 Basning 1

39 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 8 1

40 CL6132-01-16 Lejedeeksel 1
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
41 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 10 1
42 CQ6230C-01-06a Fremfaringsstang 1
43 CM6233-6049 Positionsstift 1
44 GB79-85 Seetskrue med indv. 6kt. 8x16 1
45 CM6233-6048 Speerreblok 1
46 CM6233-6050 Spindelbetjeningshandtag 1
47 GB4141.11-84 Kugleformet greb 1
48 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 16 2
49 CM6233-6045 Beslag 1
50 GB2089-80 Trykfjeder 1x6x20 1
51 RUNG6246-106058 Akseltrykstykke 1
52 C0632-01213 Styretap 1
53 C0632-01201 Basning 1
54 CQ6230C-01-05 Startstang 1
55 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 10 4
56 GB879-86 Fjederstift 5x40 1
57 CM6233-2017a Bgsning 1
58 CL6132-01-38 Fjeder 4
59 GB308 Stalkugle 6 4
60 CM6220-2085 Brudstift 1
61 CQ6230-01-02 Bolt 1
62 GB6170-86 6kt. matrik M10 1
63 CQ6230-01-01 Matrik 1
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12. Samling af maskinseng (2)




Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 CQ6230C-01-04 Drejebeenkens seng 1
2 CQ6230C-01-21 Spanopsamler 1
3 CQ6230C-01-23 Hajre statteside 1
4 CQ6230C-01-27 3/3 Samleled 1
5 GB818-85 Skrue med krydshoved M5x 8 8
6 GB95-85 Skive 5 8
7 CQ6230C-01-27 2/3 Frontplade 1
8 CQ6230C-01-271/3 Samleled 1
9 GB6170-86 6kt. matrik 1,15 8

10 CQ6230C-01-22 Venstre stgtteside 1

11 GB95-85 Skive 14 4

12 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M14 x 45 4
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13. Gearkasse (1)
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB/T276-94 Rillekugleleje 6203-2RS 1
2 CM6233-2029 Krave 1
3 GB894.2-86 Lasering 16 2
4 CM6233-2003 Tandhjul 1
5 GB894.2-86 Rillekugleleje 6202-2RS 9
6 CM6233-2004 Afstandsstykke 3
7 GB894.2-86 Lasering 20 7
8 GB894.2-86 Lasering 28 2
9 CM6233-2006 Tandhjul 2
10 CM6233-2007 Tandhjul 2
11 GB1096-86 Dobbelt rundnggle C4x22 2
12 CM6233-2008 Tandhjul 2
13 Q/ZB285-3 Olieprop 7G3/8” 2
14 GB/T276-86 Rillekugleleje 6004-2RS 1
15 CM6233-2027-1 Afstandsstykke 1
16 CM6233-2027 Lejedeeksel 1
17 GB70-86 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M5x12 18
18 HG4-692-67 Olieteetning 25x40x7 2
19 CM6220-2005 Aksel 1

20 GB1096-86 Dobbelt rundnggle C4x145 1

21 CM6220-2013 Aksel 1

22 CM6220-2026-1 Afstandsstykke 1

23 CM6220-2026 Lejedeeksel 1

24 GB1096-86 Dobbelt rundnggle 5x18 1

25 CM6220-2023 Aksel 1

26 CM6220-2025 Lejedeeksel 1

27 CM6220-2025-1 Afstandsstykke 1

28 CM6220-2048 Afbryderdesksel 1

29 CM6233-2055 Indkoblingsarm 1

30 GB80-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 8 5

31 LXW5-11G2 Greenseafbryder 2

32 GB79-85 Forseenket skrue med fladt hoved M5 x 6 2

33 GB67-85 Linsehovedskrue M4 x 45 2

34 CM6220-2014 Tandhjul 1

35 CM6220-2015 Afstandsstykke 1

36 CM6220-2016 Tandhjul 1

37 CM6220-2017 Tandhjul 1

38 CM6220-2018 Tandhjul 1

39 CM6220-2019 Basning 1

40 CM6220-2020 Tandhjul 1
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
11 CM6220-2024 Tandhjul 1
42 GB896-86 Lasering 15 1
43 CM6220-2022 Tandhjul 1
44 CM6220-2040B Skiftegaffel 1
45 CM6220-2037B Tandrack 1
46 CM6220-2039B Skiftegaffel 1
47 CM6220-2035B Tandrack 1
48 GB1235-76 O-ring 12x1,9 4
49 CM6220-2039C Skiftegaffel 1
50 CM6220-2036B Tandrack 1
51 CM6220-2038B Tandrack 1
52 GB79-85 Forseenket skrue med fladt hoved M4 x 16 4
53 GB6170-86 6kt. matrik M4 4
54 CM6220-2040C Skiftegaffel 1
55 CM6220-2042 Aksel 2
56 CM6220-2012 Tandhjul 1
57 CM6220-2011 Tandhjul 1
58 CM6220-2010 Tandhjul 1
59 GB117-85 Konisk tap med gevind 8x26 2
60 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 25 2
61 CM6220-2021 Aksel 1
62 CM6220-2009 Aksel 1
63 GB1096-79 Dobbelt rundnggle 4 x 55 1
64 GB1096-79 Enkel rundnagle 5x18 1
65 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 16 1
66 CM6220-2028 Beslag 1
67 CM6220-2028-1 Afstandsstykke 1
68 GB9877.1-88 Olieteetning 22x35x7 1
69 CM6220-2002 Indgangsaksel 1
70 GB1096-79 Dobbelt rundnggle 5x5x45 1
71 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 65 2
72 GB879-86 Fjederstift 4x30 2
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB1235-76 O-ring P7 xW1,9 4
2 CM6220-2049-01 Spidshjulaksel 4
3 CQ6230C-05-02 Pakning 1
4 CQ6230C-05-01 Deeksel 1
5 GB1160.1-89 Olieinspektionsglas A12 1
6 CQ6230C-05-03 Plade 1
7 CQ6230C-05 Plade 4
8 GB80-85 Stilleskrue M6 x 8 4
9 GB77-85 Stilleskrue M6 x 10 4

10 GB879-86 Fjederstift @35 x 40 4

11 CM6220-2050 Greb 4

12 GB2089-80 Fjeder @1x5x20 4

13 GB308-89 Stalkugle 6 4

14 GB818-85 Skrue med krydshoved M4 x 8 4

15 GB70-85 Skrue M5 x 25 8

16 GB879-86 Fjederstift @5 x 40 2
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15. Gearskifte-enhed
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB6170-86 Matrik M10 1
2 C0632-01222 Bgsning 1
3 GB278-89 Leje 80203 2
4 GB893.1-87 Lasering @40 2
5 GB894.1-86 Lasering @55 1
6 C0632-05230 Tandhjul M1,25x120T 1
7 C0632-05231 Tandhjul M1,25x127T 1
8 CL6232-05-41 Tandhjul M1,25 x 60T 2
9 GB1096-79 Nagle 6x18 1
10 CM6233-6027 Lejehus 1
11 CM6233-6025 Bgsning 1
12 CM6233-6012 Svingramme 1
13 C0632-05228 Justerbolt 1
14 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 15 1
15 CL6132-05-42 Bgsning 1
16 GB70-85 Skrue M8 x 30 1
17 CM6233-6029 Klembolt 1
18 Udskiftningstandhjul M1,25 x 78T 1
19 Udskiftningstandhjul M1,25 x 69T 1
20 Udskiftningstandhjul M1,25 x 66T 1
21 Udskiftningstandhjul M1,25 x 63T 1
22 Udskiftningstandhjul M1,25 x 57T 1
23 Udskiftningstandhjul M1,25 x 56T 1
24 Udskiftningstandhjul M1,25 x 54T 1
25 Udskiftningstandhjul M1,25 x 30T 1
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16. Hovedspindelkasse (1)
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB894.1-86 Lasering 45 1
2 CQ6230-04-23a Tandhjul 1
3 CQ6230-04-26 Tandhjul 1
4 GB1096-79 Styretap 5x18 2
5 CQ6230-04-24a Tandhjul 1
6 GB894.1-86 Lasering 36 2
7 CQ6230-04-27a Tandhjul 1
8 CQ6230-04-28 Tandhjul 1
9 CQ6230-04-29a Tandhjul 1

10 CQ6230-04-57a Tandhjul 1

11 GB894.1-86 Lasering 1

12 CQ6230-04-34 Tandhjul 58 1

13 CQ6230-04-35 Tandhjul 1

14 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 14 2

15 CQ6230-04-60 Deaeksel 1

16 CQ6230-04-59 Pakning 1

17 GB/T276-94 Rillekugleleje 6004-2RS 6

18 GB78-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 6 1

19 CQ6230-04-36 Tandhjul 1

20 GB3452.1-82 O-ring 17 x 2,65 1

21 CQ6230C-04-51 Aksel 1

22 GB893.1-86 Lasering 47 2

23 CQ6230-04-52 Tandhjul 1

24 GB/T276-94 Rillekugleleje 6204-2RS 1

25 GB894.1-86 Lasering 20 3

26 CQ6230C-04-46 Krave 1

27 CQ6230C-04-69 Krave 1

28 CQ6230C-04-45 Tandhjul 1

29 CQ6230C-04-44 Skive 2

30 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 16 12

31 CQ6230C-04-61 Aksel 1

32 GB/T276-94 Rillekugleleje 6304-2RS 1

33 CQ6230C-04-31 Pakning 1

34 CQ6230C-04-32 Deaeksel 1

35 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 16 4

36 GB2089-80 Trykfjeder 0,6x4x22 3

37 C0632-04230 Lasetap 3

38 C0632-04231 Kamlas 3

39 GB1096-79 Styretap 8x80 1

40 GB1096-79 Styretap 8x45 1

36




Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
41 GB67-85 Knaphovedskrue M3x8 1
42 CQ6230C-04-40 Spindel 1
43 GB1096-79 Styretap 8x210 1
44 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 20 4
45 CQ6230C-04-39 Daeksel 1
46 CQ6230C-04-41 Pakning 1
47 GB297-84 Keglerulleleje D7212 1
48 CQ6230C-04-43 Hovedspindelkasse 1
49 CQ6230C-04-50 Pakning 1
50 CQ6230C-04-47 Deaeksel 1
51 GB893.1-86 Lasering 42 2
52 CQ6230C-04-49 Aksel 1
53 HG4-692-67 Olieteetning PD25x45x10 1
54 CL6232-05-41 Tandhjul 1
55 GB297-84 Keglerulleleje E7211 1
56 CQ6230-04-54 Matrik 2
57 GB1096-79 Styretap C5x20 1
58 CQ6230-04-58 Pakning 1
59 GB1096-79 Styretap C5x8 1
60 CQ6230-04-55a Deaeksel 1
61 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 12 4
62 HG4-692-67 Olieteetning PD20x45x10 1
63 CQ6230-04-18 Remskive 1
64 CQ6230-04-62 Skive 1
65 CQ6230-04-19a Deaeksel 1
66 CQ6230-04-20 Pakning 1
67 CQ6230C-04-68 Skive 2
68 GB1096-79 Styretap C5x30 1
69 GB1096-79 Styretap 5x80 1
70 CQ6230C-04-63 Aksel 1
71 CQ6230-04-21 Tandhjul 1
72 CQ6230-04-22 Tandhjul 1
73 CQ6230-04-25 Tandhjul 1
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17. Hovedspindelkasse (2)
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 CQ6230C-04-16 Olieprop 1
2 CQ6230C-04-07 Deeksel 1
3 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 25 6
4 CQ6230C-04-06 Pakning 1
5 GB879-86 Fjederstift 5x30 2
6 GB894.1-86 Lasering 12 3
7 CQ6230-04-15A Skiftearm 2
8 CQ6230-04-12 Skiftegafler 2
9 GB78-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 16 2

10 GB6170-86 Matrik M8 2

11 GB879-86 Fjederstift 5x25 2

12 CQ6230C-04-65 Tandhjul 2

13 GB3452.1-82 O-ring 11,2x 2,65 5

14 CQ6230C-04-67 Spidshjulaksel 2

15 GB1096-79 Styretap 2

16 CQ6230C-04-04 Aksel 1

17 CQ6230-04-17 Krave 1

18 CQ6230C-04-02 Skiftearm 1

19 CQ6230-04-01 Skiftegafler 1

20 CQ6230C-04-14 Aksel 2

21 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 10 4

22 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 30 2

23 CQ6230C-04-43 Hovedspindelkasse 1

24 GB1160.1-74 Olieglas A12 1

25 GB97.2-85 Skive 12 2

26 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M12x 30 2

27 GB818-85 Skrue med krydshoved M3 x 6 6

28 CQ6230C-04-11 Plade 1

29 GB78-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 12 2

30 GB4141.14-84 Greb BM8 x 40 2

31 CQ6230C-04-03A Loftearm 2

32 CQ6230C-04-05B Handtag til laftearm 2

33 CQ6230C-04-66 Plade 2

34 GB6308-89 Stalkugle 76 4

35 GB2089-80 Trykfjeder 1,2x4,8x27 2

36 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 8 4

37 GB879-86 Fjederstift 5x40 1

38 CQ6230C-04-03 Loftearm 1

39 CQ6230C-04-66A Plade 1

40 GB2089-80 Trykfjeder 1x5x16 2
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
41 CQ6230C-04-05 Handtag til leftearm 1
42 Q/ZB285.3 Olieprop ZG 3/8” 1
43 GB79-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 10 2
44 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 8 2
45 CQ6230C-04-10 Deeksel 1
46 CQ6230-04-09 Bolt 1
47 CQ6230-04-01 Matrik 1
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18. Forskyderskort
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 CM6233-4012 Tandhjul M1,5x 607 1
2 GB879-86 Fjederstift @5 x 30 1
3 CM6233-4024 Tandhjul M1,5x 187 1
4 CM6233-4010 Spidshjulaksel M1,5x113 1
5 GB79-85 Stilleskrue M6 x 16 1
6 CM6233-4049 Basning 1
7 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 12 1
8 C0632-06240 Skive 1
9 C0632-06231 Tandhjul 1
10 C0632-06232 Tomgangsaksel 1
11 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M5 x 12 1
12 GB1255-77 O-ring 1
13 CM6233-4026 Aksel 1
14 C0632-06429 Snekkehjul 1
15 CM6233-4028 Skive 1
16 GB5783-86 Skrue med sekskantet hoved M6 x 12 1
17 CM6233-4038 Laseelement 1
18 GB6170-86 Panhovedskrue M6 x 20 1
19 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 12 1

20 GB5783-86 Sekskantskrue M5 x 20 3

21 CM6233-4036 Kileskinne 1

22 GB5783-86 6kt. skrue M6 x 10 2

23 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 35 1

24 GB6170-85 6kt. matrik M6 1

25 CM6233-4040B Gaengeskiveindikator (tommemal) 1

26 CM6233-4035 Halvmgatrik base 1

27 CM6233-4035 1/2 Halvmatrik 1

28 GB119-86 Pin 8x16 2

29 C0632-06228 Snekke 1

30 C0632-06225 Kamskaft 1

31 GB80-85 Seetskrue med indv. 6kt. M5x 16 3

32 GB41-86 6kt. matrik M5 3

33 CM6233-4040A Gaengeskiveindikator (metrisk mal) 1

34 CM6233-4039A Gaengeskivehus (metrisk mal) 1

35 C0632-06206 Skive 1

36 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 50 1

37 CM6233-4039B Gaengeskivehus (tommemal) 1

38 CM6233-4045A Skruegear 1

39 GB95-85 Skive 8 1

40 GB41-86 6kt. matrik M8 x 50 1
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
41 CM6233-4043 Skruegear 1
42 C0632-06237 Afstandsstykke 2
43 CM6233-4042 Skruegear 1
44 CM6233-4041 Skruegear 1
45 GB827-86 Knaphovednitte @2 x5 8
46 CM6233-4048 Skruegear-diagram 1
47 CM6233-4046 Indikatortabel 1
48 Q/2G285.3 Aftapningsprop 1/8” 1
49 CM6233-4050 Halvmgtrikindikator 1
50 GB1160-89 Olieinspektionsglas A20 1
51 GB879-86 Fjederstift @5 x 35 1
52 CM6233-4001-00-9 Trykfjeder 1
53 GB308-77 Stalkugle 1
54 CM6233-4027 Prop 1
55 GB879-86 Fjederstift @3 x 25 1
56 GB119-85 Pin C5x25 3
57 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 6 1
58 CM6233-4033 Handtag til laftearm 1
59 CM6233-4034 Loftearm 1
60 GB1342-73 Greb M8 x 40 1
61 CM6233-4002-1 Afstandsstykke 1
62 CM6233-4002 Frontdeeksel 1
63 CM6233-4047 Fremfaringsretningsindikator 1
64 GB117-86 Konisk pin 5x20 2
65 CM6233-4020 Kamskaft 1
66 CM6233-4022 Skiftearm 1
67 CM6233-4019-00-3 Trykfjeder 1
68 CM6233-4019 Beslag 1
69 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 35 3
70 CL6132-06-02 Prop 1
71 CM6233-4013 Skifteaksel 1
72 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 16 4
73 CQ6230C-06-01 Koblingshjul 1
74 CM6233-4015 Koblingshjul 1
75 CM6233-4014 Koblingshjul 1
76 CM6233-4011 Prop 1
77 GB1155-79 Kugleheette 1
78 CM6233-4008 Bolt 1
79 CM6233-4009 Héandtag 1
80 GB818-85 Skrue med krydshoved M6 x 15 1

43




Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
81 CM6233-4007 Skive 1
82 CM6233-4005 Handhjul 1
83 CM6233-4006 Maleskive 1
84 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M5 x 25 3
85 CM6233-4004 Beslag 1
86 CM6233-4004-1 Afstandsstykke 1
87 GB1096-79 Dobbelt rundhovednot 5x5x20 1
88 CM6233-4003 Tandhjulsaksel 1
89 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 30 4
90 GB117-85 Konisk pin 8x40 2
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19. Slaede
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 8 1
2 GB1155-84 Kugleheette 5
3 CQ6230-07-32a Tveerslaede 1
4 CQ6230-07-07 Justerskrue 2
5 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 8 3
6 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 12 1
7 CQ6230-07-34a Indstillingskrave 1
8 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 18 1
9 CQ6230-07-33 Tveerfremfgringsskrue 1

10 CQ6230-07-02 Justerbolt 1

11 CC0632-07225 Plade 1

12 GB818-85 Skrue med krydshoved M8 x 12 2

13 CQ6230C-07-11a Sleede 1

14 CQ6230-07-12 Glideskinetgrrer 2

15 CQ6230-07-12a Plade 2

16 GB65-85 Skrue med lige rille og fordybning M5x10 8

17 CQ6230-07-04a Kileskinne 1

18 CQ6230-07-01a Skinne 1

19 GB5783-86 6kt. skrue M8 x 25 3

20 GB6172-86 6kt. matrik M6 4

21 GB78-85 Satskrue med indv. 6kt. M6 x 16 4

22 CQ6230-07-47a Plade 2

23 CQ6230-07-47 Glideskinetgrrer 1

24 GB5783-86 6kt. skrue M8 x 20 4

25 CQ6230-07-51 Skinne 1

26 CQ6230-07-03 Olieprop 1

27 CQ6230-07-50 Skinne 1

28 CQ6230C-07-36 Tandhjul 1

29 CQ6230C-07-37 Tveerfremfgringsskrue 1

30 GB897-86 Fjederstift 3x28 1

31 GB1096-79 Styretap 5x10 1

32 CQ6230-07-45 Indstillingskrave 1

33 GB308-77 Stalkugle 6 2

34 GB2089-80 Trykfjeder 0,7x5x10 2

35 GB4141.5-84 Handtag M8 x 63 1

36 GB78-85 Seetskrue med indv. 6kt. M5x 16 1

37 C0632-07214C Skrue 1

38 CQ6230-07-30C Handhjul 1

39 CQ6230-07-41C Maleskive 1

40 GB301-84 Akseltrykleje 8102 2
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
41 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 25 2
42 CQ6230-07-40 Beslag 1
43 GB897-86 Fjederstift 3x25 1
44 GB117-86 Konisk pin A5 x 45 2
45 CQ6230-07-10 Glideskinnetarrer 1
46 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 35 4
47 CQ6230-07-27 Kileskinne med konus 1
48 CL6132-07-07 Indstillingsmeatrik 2
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20. Veerktojsholder
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 CQ6230-07-21 Loftearm 1
2 CQ6230-07-20 Handtag til laftearm 1
3 CQ6230-07-19 Skive 1
4 CQ6230-07-23 Firevejs veerktgjsholder 1
5 CQ6230-07-18 Centerbolt 1
6 GB1155-84 Kugleheette 3
7 CQ6230-07-24 Overleeggersleede 1
8 GB301-84 Akseltrykleje 8101 2
9 CQ6230-07-28C Beslag 1

10 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 25 2

11 CQ6230-07-29C Maleskive 1

12 CQ6230-07-43C Handhjul 1

13 CQ6230-07-43C/1 Skrue 1

14 GB78-85 Seetskrue med indv. 6kt. M5 x 6 1

15 GB4141.5-84 Handtag M6 x 50 1
16 GNB2089-80 Trykfjeder 0,6x3x10 2
17 GB308-77 Stalkugle @4 2
18 GB1096-77 Styretap 4x10 1
19 CQ6230-07-25C Overleeggersleede fremfgringsskrue 1

20 CQ6230-07-49 Justerskrue 2

21 CQ6230-07-26 Overlaeggerslaede fremfaringsmeotrik 1

22 GB6172-86 6kt. matrik M6 1

23 GB77-85 Seetskrue med indv. 6kt. M6 x 15 1

24 CQ6230-07-14A Drejebord 1

25 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M8 x 25 2

26 CQ6230-07-38 Kileskinne med konus 1

27 GB77-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M6 x 8 1

28 CQ6230-07-17 Bundplade 1

29 GB2089-80 Trykfjeder 1x5x12 1

30 CQ6230-07-16 Fastggringsstift 1

31 GB83-88 Skrue til veerktgjsholder M10 x 40 8
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21. Pinoldok
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Nr. Reservedel nr. Navn Specifikation Antal
1 CQ6230-08-17a Handtag 1
2 CQ6230-08-16 Lasepind 1
3 CQ6230-08-09a Handtag 1
4 CQ6230-08-08 Klemaksel 1
5 GB79-85 Seetskrue med indv. 6kt. M10 x50 2
6 CQ6230-08-19 Skrue 1
7 GB1096-79 Nogle 4x14 1
8 GBI11555-84 Kuglekop D6 3
9 CQ6230-08-20 Seet - Over indikationsdiagram 1

10 GB827-86 Knaphovednitte @2,5x5 4

11 GB70-85 Indvendig 6kt. nitte M6 x 20 4

12 CQ6230-08-06 Handhjul 1

13 GB95-85 Skive 10 1

14 GB6172-86 6kt. matrik M10 2

15 C0632-07207b 1/2 Bolt 1

16 C0632-07207b 2/2 Handtag 1

17 GB74-85 Skrue med lige rille og fordybning M4 x10 1

18 CQ6230-04-05 Maleskive 1

19 CQ6230-04-04 Beslag 1

20 GB301-84 Tryk leje 8101 1

21 CQ6230-08-02 Fremfgringsskrue 1

22 C0632-08405 Seet - Over indikationsdiagram 1

23 GB879-86 Fjederstift 5x30 1

24 CQ6230-08-10 Excentrisk krave 1

25 CQ6230-08-14 Bolt 1

26 CQ6230-08-12 Pinoldokfod 1

27 C0632-08404 Seet - Over indikationsdiagram 1

28 CQ6230-08-13 Indstillingsblok 1

29 GB95-85 Skive 1

30 GB6172-86 6kt. matrik M12 1

31 GB6172-86 6kt. matrik M8 1

32 GB79-85 Seetskrue med indv. 6kt. M8 x 30 1

33 CQ6230-08-11 Pinoldokhus 1

34 CQ6230-08-18 Lasebgsning 1

35 GB70-85 Cylindrisk skrue med indv. 6kt. M4 x10 3

36 C0632-18401d Fremfaringsmatrik 1

37 CQ6230-08-01a Manchet 1
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